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KNAUF INSULATION

UCINKOVITA RABA ENERGIJE

1,2 MILIJARDE

5.000 ZAPOSLENIH

Knauf Insulation je eden
od najuglednejsSih
svetovnih proizvajalcev
izolacij.

Po 50 letih izkuSenj v
industriji izolacij podijetje
Se vedno hitro raste.

Nase poslanstvo je
zadovoljiti rastoCe potrebe
po ucinkoviti rabi energije
v novih in obstojecih
stanovanjskih hisah,
nestanovanjskih zgradbah
in industrijskih aplikacijah.

Financ¢no moc¢no in
stabilno podjetje s
prometom od prodaje v
letu 2010 v viSini 1
milijarde EUR.

Skoraj 5.000 zaposlenih v
veC kot 35 drzavah in veC
kot 30 proizvodnih lokacij.
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Del Skupine Knauf

KORPORACIJA KNAUF GRADBENI MATERIALI 6 MILIJARD 23.000 ZAPOSLENIH
Knauf, podjetje v Prvotno proizvajalec Promet od prodaje v viSini  Vec€ kot 23.500
druzinski lasti, klasi¢nih materialov iz veC kot 6 milijard v letu zaposlenih po vsem svetu
ustanovljeno leta 1932, je  mavca, danes pa 2014 z ve€ kot 150 obrati v ve€
mednarodni proizvajalec  dobavitelj sistemov in kot 40 drzavah.
gradbenih materialov in celovitih gradbenih resitev
sistemov gradnje. v objektih po vsem svetu.

Glavna podrocja

dejavnosti:

- Suhomontazni sistemi in

mavcni ometi

» lzolacijski material
- Brizgalno vlivanje / ulitki
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Nase proizvodne zmogljivosti

artlepool
elens

ensferry

® Glass Mineral Wool
® Rock Mineral Wool
® \Wood Wool

@ Extruded polystyrene (XPS)
Expanded polystyrene (EPS)
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Nudimo celovito ponudbo reSitev za zgradbe in industrijske aplikacije

¥ ] |

PROCESNE RESITVE

-+ Stanovanjske zgradbe - Elektrarne - Montazni gradbeni elementi
- Nestanovanjske zgradbe - Petrokemi¢ni obrati » Gospodinjski aparati
Industrijski objekti » Rafinerije - Stropne plosce
Komercialni objekti - Sistemi za ogrevanje, - Vrata
VzgojnoizobraZevalni objekti prezracevanje in klimatizacijo 5 Sonéni paneli
Zdravstveni objekti - Dimniki
- Proizvodi za uporabo v
kmetijstvu
» Proizvodi za avtomobilsko
industrijo
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Celovita ponudba proizvodov v = ongin 74

MINERALNA VOLNA PLASTICNE PENE LESNA VOLNA
Steklena 7, Heraklith®

mineralna
volna

Ekspandirani polistiren

Kamena : ! Heradesign® & y

mineralna
volna

Ekstrudirani polistiren
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UCINKOVITO ZANESLJIVA OSKRBA Z
GOSPODARSTVO ENERGIJO

KLIMATSKE SPREMEMBE DELOVNA MESTA

Nase podnebje se TroSiti milijarde za Zaloge nafte in plina se Glavna naloga vsakega
spreminja. ogrevanje in hlajenje zmanjsujejo. gospodarstva je ustvarjati
Emisije toplogrednih zgradb je naravnost Zmanjsati moramo naso  kakovostna delovna
plinov moramo drastigno ~ POtratno. odvisnost od fosilnih mesta.
zmanj3ati. Cas je, da zacnemo goriv in prenehati s Z ucinkovito rabo
varCevati z energijo. potratno porabo energije v zgradbah
energentov v zgradbah. lahko ustvarimo stotisoCe

delovnih mest v
dejavnostih, povezanih z
ohranjanjem okolja in
zagotavljanjem
trajnostnega okoljskega
razvoja.
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Najpomembnejse so zgradbe
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Potencial zmanjSanja emisij
CO, v letu 2030

[Po sektorjih v GT CO, ek.]

Energija
Transport
Zgradbe
Industrija
Kmetijstvo
Gozdarstvo

Odpadki

40%

270 milijard
) 33 milijarde
460 milijonov

530,000

Koli €ina energije, ki se v Evropi

porabi v zgradbah

Polovico te energije bi lahko prihranili s
preprostimi ukrepi, kot npr. z vgradnjo
izolacij

Znesek v EUR, ki se v Evropi vsako leto
porabi zaradi pomanjkanja energetske
ucinkovitosti v zgradbah

Ekvivalent v sodckih nafte, ki bi ga lahko
vsak dan prihranili z u€inkovito rabo
energije v zgradbah

Izpusti ogljikovega dioksida iz zgradb v
tonah, ki bi jih lahko vsako leto
zmanjsali

Stevilo delovnih mest, ki bi jih lahko
ustvarili z ambiciozno strategijo
izboljSanja energetske ucinkovitosti v
zgradbah
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StUdlja UkrepOV URE in OVE (v sodelovanju s FS) vartajen 2. eyl 2Ag:

Primerjava ucCinkov URE in OVE

Metodologija:

 lIzbrane referenCne stavbe: stanovanjska, VSO, javna

 Racunsko ovrednotenje ucinkov ukrepov (Ht";Qnh;Qf,h;Qf,w;Wf;,CO2)
 Ovrednotenje investicije ukrepov (v 30 letnem obdobju)

Ukrepi:
«  Ukrepi UREin OVE (Ovoj, ZP, BM, TC, SSE, PV)
o  Stroski ukrepov (upostevajo€ Eko-sklad in LS2)
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Studija ukrepov URE in OVE vaci 7 o 24|

Ukrep A-1: Sanacija fasade (U,,., = 1,1 W/mZK)

ELKO povriina fasade: A; = 1083 m* V,=5537m’
naravno ‘povrsina strehe: A_., =369m° W=4430 mi
prezracevanje povrina tal: A, = 365 m” n=05h"
povrgina oken: A, = 297,7 m” (J 172,1; S 125,6) T,=20°C
referencna kondicionirana povrina: A, = 1808 m* gi=4 W/m*
stavba
Fasada d (cm) ref. 12 14 16 18 20 22 24
U (W/m’K) 0,840 0,216 0,193 0,174 0,158 0,145 0,134 0,124
Streha d (cm)
' U (w/m?k) 0,550
Tla d (cm)
U (W/m’K) 0,683
g= ﬂ,ﬁ U [WfmK) 3,000 1,100 1,100 1,100 1,100 1,100 1,100 1,100
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Debelina toplotne izolacije fasade (cm)
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Studija ukrepov URE in OVE vt 2 erergf 744!

Ukrep A-1: Sanacija fasade (Uoken = 1,1 W/m?K) (strosek

- drzave)
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Dejansko v praksi il

lzvedeni ukrepi URE:
e toplotna izolacija fasade debeline 15 cm
e toplotna izolacija stropa proti podstresju debeline 25 cm
e toplotna izolacija poda proti kleti debeline 10 cm
e zamenjava oken Ug 1,1 W/m?K, okvir PVC; zamenjanih 90% vseh oken

® naravno prezracevanje v vseh stanovanjih
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Primer Osnovna $ola gy

Ukrepi URE na ovoju:

¢ toplotnaizolacija vseh zidov T1 16 cm U 0,195 W/m?K;
e toplotnaizolacija proti podstreSju TI 15 cm;

e toplotnaizolacija temeljev 2 cm, globina 94 cm;

¢ zamenjava oken troslojna U, 0,74 W/m?K; lesen okvir;
e namestitev zunanjih lamelnih senéil.

Ukrepi URE na sistemih in ukrepi OVE:

e toplotna izolacija cevovodov;
e vgradnja TC zrak-voda, ki deluje paralelno z obstojetim kotlom na ELKO;
e zamenjava ogreval, namestitev termostatskih ventilov.
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Primer Kulturni dom v . o 45

Ukrepi URE na ovoju:

e zamenjava oken : troslojna, lesen okvir Uo 0,74 W/m?2K
¢ toplotna izolacija zidov TI 16 cm U 0,194 W/m?K
* toplotna izolacija strehe (strop proti neogrevanemu podstre$ju) TI 30 cm U 0,119 W/m?K

Ukrepi URE na sistemih in ukrepi OVE:

¢ toplotna izolacija cevovodov

o termostatski ventili na ogrevalih

¢ izpodrivno prezracevanje dvorane brez vracanja toplote (visoki viri toplote, hlajenje, kratkotrajna
uporaba)

e zamenjava svetilk s svetilkami s T8 sijalkami

e toplotna ¢rpalka zemlja (geosonde-voda) namesto starega kotla na ELKO
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Proces / izdelava kamene volne B

-» Vlaganje surovin v plinsko pec, kjer

- poteka taljenje pri priblizno1.400 °C

-» Vlakna se proizvajajo preko procesa

Schlacke und Basalt . .
razvlaknjevanja na

- razvlaknjevalniku (vrteCa kolesa)

Verflsigung » vezivo se doda takoj (cca. 3,5 - 4,0%)

L X ferfaserung und Zufhrung . . ) . T
eines Bindemittels - utrjevanje veziva poteka pri 230-250°C (trdilni

komori)

aufsammeln —

graue Masse aus Bl P iR - razrez -» odrezki, ki nastanejo v procesu rezanja

Steinfasern/Bindemittel . v - .
. o Owscwit  S€ reciklirajo in vracajo nazaj v proces

st Lot b - opcijsko: kasiranje / nadaljni proces
Verschnatt
wird recyeelt - pakiranje

Abb Eurima

- dostava



knauf

Nastajanje viaken ourg
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Maj 2015 - zakljuCena rekonstrukcija L2

> Leta 2007 je Skofjeloski TERMO d.d. postal last nemSke druzine KNAUF

-» Takrat so na lokaciji Trata delovale tri proizvodne linije s kupolnimi pe€¢mi na koks s
kapaciteto 450 ton/dan

- Za proizvodnjo mineralne volne je podjetje ze leta 2007 pridobilo OVD

- Letos je bila zaklju€ena 25 Mio € vredna investicija v rekonstrukcijo linje 2, kjer se je
energent koks zamenjal s plinom, kar pomeni ekoloski napredek predvsem vezano na
emisje snovi v zrak.

-» Kapaciteta L2 bo sedaj 300 ton/dan

-» Dolgorocno je plan, da tudi L1 in L3 preideta na energent plin.
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ISO standardi - KI Skofja Loka o - gl 4

Knauf Insulation Skofja Loka ima 4 integrirane sisteme vodenja ISO, certificirane v
sklopu koncerna s strani certifikacijske hiSe Bureau Veritas:

v 1SO 9001: Sistem vodenja kakovosti
v 1SO 14001: Sistem ravnanja z okoljem
v OHSAS 18001: Varnost in zdravje pri delu

v 1SO 50001: Sistem upravljanja z energijo




Environmental product declaration
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THIRD-PARTY VERIFIED @\
E I D Institut Bauen

und Umwelt eV,
ISO 14025 and EN 15804
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